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SPECIAL TOOLS




VHM-Bohrnutenfréaser

SPECIAL TOOLS
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Bestellbeispiel: @ 6,0 mm Art.Nr. 10309-060
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VHM Fraser
VHM-Schaftfraser McMill
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VHM-Schaftfraser

SPECIAL TOOLS
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VHM-Schaft- und Radiusfraser
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VHM Fraser
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% VHM-Radius- und Schaftfréser

SPECIAL TOOLS
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VHM-Radiusfréser - 2 Schneiden VHM-Schaftfréser - 6-8 Schneiden

lang, Rechtsspirale ca. 30 °, lang, Rechtsspirale ca. 45°,
Zentrumschnitt Zentrumschnitt
Universal-HM-Feinstkorn (P20-K40) Universal-HM Feinstkorn (P20 - K40)

TIALN-beschichtet TIALN-beschichtet
Mit Spannfléche nach DIN 6535 HB Mit Spannflache nach DIN 6535 HB




VHM Fraser
VHM-Schruppfraser McMill
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Schnittwerte-Empfehlung fir VHM-Fraser

Festigheit
N/mm?

Alu-legieung < 10% Si 550 Alhig 3

Werkstoff DIN-Nr. WerkstoffF-Nr.

33535
3 4365

Alu-legieung < 10% Si <500 AlZnMgCu 1 5 343065

MS 63 20320
Cull 1O Ni 20975

Kupferlegierung <700 M &8 20402
Automatenstahl <700 OSMAn 28 e
Baustahl <520 Shig2 0052

CK 45 L1191
26 Civio 4 . 224]

42 CiMo 4 SFRA
50 Criv 4 L2241

Einsatzstahl =050 16 MnCr 5 Zlal

TS
580

Nitrierstal vergitet <1400 34 Cral & 8504

X 38CiMoV 5 1 2343
X155 Crivvio 12 Lo

Stahle - 55 HRC - 1800 N/mm? | geharteter Stahl
Stihle - 65 HRC - 2000 M/ mm?2 gehrteter Stahl

A10Cr13
Rost und sturebestandiger Stahl =000 X 12 CrvesS17
X 35Co 17

KSCNI 18 10
X 10 CiNivMo 18 10

Grauguss 100-400 GG 25
legierter Grauguss 150-250 GGLMICr 35 2
Spharoguss 400-800 GGG o0
Temperguss 350700 SIES i)
Nickellegiening mitielfest <950 MNICr 12 Al S Moo
MNickellegierung hochfest <1400 MNICr 19Fe 19MbMo

Kupferlegierung <550

Baustahl =750

YergUtungsstahl mittelfest <350

Vergitungsstahl hochfest <1200 30 CriNiMo 8

Werkzeugstahl <1400

Rost und stiurebestandiger Stahl =000

Harftguss <600 MiHard, Ampco

Vorschub-Korrektur- “
I i i 0,75 x ¢y

F.C.I ktoren . Fz Schrupp-Profil = i i I 08

fior VHM-Fraser F, Schiicht-Profil = : : , “ o

SCHAUS

/ GmbH & Co. KG

Technologiezentrum - Kohlhéuser Straf3e 11 - 36043 Fulda
Telefon 0661/9 41 55-0 - Telefax 0661/94155-33
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